PLIEGO DE BASES Y CONDICIONES PARTICULARES /BASE DEL LLAMADO

Jurisdiccion o Entidad Contratante: Ministerio de Desarrollo Social

Denominacion de la UOC: Direccién de Patrimonio y Suministros

Domicilio: Avda. 9 de Julio 1925 - piso 19

Correo Electrénico: mdscompras@desarrollosocial.gob.ar

Fax: 4383-1448 /4384-0694

Tipo de Procedimiento: Contratacion Directa con
Efectores Sociales. Segun arts. 19 , 29 y 146 del
Anexo al Decreto 893/2012 y modificatorios y art 25
inc. d) ap. 10) del Decreto 1023/01 y modificatorios

N° 128 Ejercicio 2016

Clase / causal de procedimiento: Sin Clase

Modalidad: Sin modalidad

N° de Expediente: E-34165

| Ejercicio: 2016

Rubro: Servicio de confeccion textil

Objeto: Servicio de confeccién y terminacion de guardapolvos con el efector social Cooperativa
de Trabajo RDB Textil Limitada.

ACTO DE APERTURA

Lugar: Avda. 9 de Julio 1925 — piso 19

Dia: 27/09/2016

Hora: 10:00 HS

PRESENTACION DE OFERTAS

Lugar: Avda. 9 de Julio 1925 — piso 19

Plazo: 10 a 18 hs hasta la fecha de apertura

Horario: 10 a 18 hs hasta la fecha de apertura

RETIRO, ADQUISICION O VISTA DEL PLIEGO/BASES DEL LLAMADO

Lugar: Avda. 9 de Julio 1925 — piso 19

Plazo: hasta la fechay hora fijadas para el acto de apertura

Horario: 10 a 18 hs

ESPECIFICACIONES TECNICAS:

NO
Ren
glon

N° Catalogo

IPP

Clase

ftem

Descripcion

Unidad
de Medi-
da

Cantidad

349

3022

0001

Servicio de Confeccién de Guardapolvos,
Realizados segun manual de confeccion de
guardapolvo escolar unisex de INTI Octubre
2014 adjunto. Este Ministerio proveera los
materiales e insumos necesarios para dicho
servicio.

Unidad

4.000

349

3022

0001

Servicio de Terminacion de Guardapolvos,
Realizados segun manual de confeccién de
guardapolvo escolar unisex de INTI Octubre
2014 adjunto. Este Ministerio proveera los
materiales e insumos necesarios para dicho
servicio

Unidad

4.000

CLAUSULAS PARTICULARES:

1. Presentacion de la oferta - Obligaciones del oferente:

La oferta se debera presentar por duplicado, debidamente firmada en todas sus hojas. Podra presentarse
hasta la fecha y hora indicada, en sobre cerrado, con identificacion de la presente contratacion. Debera
ser formulada en moneda nacional, sin discriminar el I.V.A, y no podra referirse en ningin caso, a la

ewventual fluctuacién de su valor. No se aceptaran propuestas en moneﬁg_ M@_@%@%%_ APN-DPAT#MDS
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2. Contenido de la Oferta: La oferta econdmica deberd ser presentada con:

a) Documentacién que acredite su inscripcién en el Registro Nacional de Efectores.

b) Constancia de Inscripcién al Sistema de Proveedores (SIPRO)

¢) Constancia de Inscripcion ante la AFIP.

d) Domicilio Especial: Es requisito imprescindible constituir domicilio especial, correo electrénico y fax,
donde seran vélidas todas las comunicaciones que se cursen.

3. Forma de cotizacién:

La cotizacion sera hecha por renglén, consignandose el precio unitario.

El Ministerio de Desarrollo Social de la Nacién, no reconocera ningun adicional, ni gasto que no haya sido
debidamente explicitado en su Presupuesto.

4. Plazo de mantenimiento de oferta: SESENTA (60) dias corridos. Dicho plazo sera prorrogado auto-
maticamente por sucesivos lapsos iguales al inicial, en caso que el oferente no manifieste en forma feha-
ciente su wluntad de no renovar la oferta con una antelaciéon minima de DIEZ (10) dias corridos al venci-
miento de cada plazo.

5. Plazo de ejecucién: Dentro de los CUATRO (4) meses, contados a partir de la notificacion valida de la
Orden de Compra, reservandose el Ministerio la facultad de pactar entregas parciales.

6. Retiro de mercaderia: Realizado el senicio conforme a las especificaciones técnicas del Manual, la
Direcciéon Nacional de Promocién de la Comercializacion, arbitrara los medios necesarios para
efectuar el retiro de la mercaderia que luego serd almacenada en los depésitos pertencecientes al
Ministerio, para su posterior distribucion.

7. Forma de entrega: Al sélo efecto de evitar demoras al momento de la descarga de los productos, el
adjudicatario debera coordinar el horario de las entregas con el responsable del area requirente. Direc-
cién Nacional de Promocion de la Comercializacion dependiente de la SUBSECRETARIA DE CO-
MERCIALIZACION DE LA ECONOMIA SOCIAL.

8. La adjudicacidon se realizara a favor de la oferta mas conwveniente para el organismo, teniendo en
cuenta el precio, la calidad, la idoneidad del oferente, y demas condiciones de la oferta.

9. Conformidad de la recepcion: la recepcién definitiva se llevara a cabo dentro de los DIEZ (10) dias
corridos de completada la entrega de los bienes o la prestacién de los senicios, instancia en la cual la
Comisién de Recepcion Definitiva labrard el acta correspondiente.

10.Facturacion:

10.1 Lugar de presentacién de las facturas: serdn presentadas en la Mesa de Entradas del Ministerio
de Desarrollo Social, ubicada en la planta baja del edificio de la Av. 9 de Julio 1925 (esq. Moreno) —
C.A.B.A., en el horario de 10:00 a 18:00 hs.

10.2 Forma y tiempo de presentacién: se indicara en cada factura:

a) Numero y fecha de la Orden de Compra;

b) Nudmero del expediente;

c) Informe emitido por la Direccion donde consta la aprobaciéon del producto;

d) Numero, especificacion e importe de cada renglon facturado;

e) Importe total bruto de la factura;

f)  Monto y tipo de descuentos, de corresponder;

g) Importe neto de la factura.

h) Debera acompafiarse conjuntamente con la factura, la constancia de validez que emite la A.F.I.P. En
caso de tratarse de facturas tipo “C”, debera acompafiarse la constancia de inscripcion respectiva en la
A.F.L.P.

10.3 Moneda de pago: La moneda de pago sera la de curso legal en el pais.

10.4 Informacién de cuenta bancaria - Alta de beneficiario: Segin normas implementadas por la
TESORERIA GENERAL DE LA NACION y la CONTADURIA GENERAL DE LA NACION con referencia a
las Altas de Beneficiarios, a los efectos de percibir el pago la Cooperativa debera enviar la documentaciéon
(Anexo Il, Anexo lll, extracto bancario y constancia de Inscripcion en AFIP) escaneada a la casilla de correo
contaduria-benef@desarrollosocial.gob.ar, en el asunto deberan identificar N° de CUIT y nombre del

beneficiario. |F-2016-02303806-APN-DPAT#MDS
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11.Pago: Dentro de los TREINTA (30) dias corridos, contados a partir del dia siguiente al de la incorporacion
por parte de la Direccion de Programacion y Ejecucion Presupuestaria del Acta emitida por la Comisién de
Recepcidn Definitiva, de acuerdo a lo indicado en la Clausula N° 9.

12. A todos los efectos legales emergentes de la presente contratacion/licitacion seran competentes los
Juzgados Nacionales en lo Contencioso Administrativo Federal con asiento en la Ciudad Auténoma de

Buenos Aires.

13. Ante el incumplimiento del contratro se aplicara el Art.126 del Dec. N° 893/12 y sus modificatorios.

A los efectos del seguimiento de novedades que puedan producirse respecto de la presente contratacion e
independientemente de la notificaciébn que le cursemos, se recomienda visitar la pagina de Internet:
www.argentinacompra.gov.ar,” OFICINA NACIONAL DE CONTRATACIONES”

IF-2016-02303806-APN-DPAT#MDS
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Manual de confeccion
de guardapolvo escolar unisex

Proyecto de Fabricacién de Guardapolvos
por Efectores Sociales

MINISTERIO DE DESARROLLO
SOCIAL DE LA NACION

inTI @) Textiles

Octubre 2014

Pag: 1115

Coardinadiord UT
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MANUAL DE CONFECCION GUARDAPOLVO ESCOLAR UNISEX

DESCRIPCION DEL PRODUCTO

Guardapolvo Escolar Unisex, modelo derecho, ligeramente entallado con cuello y solapa inglesa.
Con tres bolsillos aplicados en su delantero (uno superior en lado izquierdo y dos inferiores en
ambos frentes. Acceso delantero con batones y ojales, cruce hacia la izquierda.

Manga larga con pufio y martingala entera en su parte trasera.
Curva de talles: 6-8-10-12-14-16

DELANTERO

Detalle de Cuello

Etiqueta Teson y de talle
en espaldin centrado -R1A-

Detalle de Pufio

Coordinadol
Extonsion T In

IF-2016-02303806-APN-DPAT#MDS
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MANUAL DE CONFECCION

MAQUINAS Y COSTURAS | GUARDAPOLVO ESCOLAR UNISEX

R1A oV 3H
solapas +
entretela @

DELANTERO

Bolon @
Pega botén z /
Ojales g \)/

Ojaladora

-

OV 5H

laterales

I P

it

&
.

R1A

cuelio +
eniretela

®

R1A

+ @
OV 5H

bajo mangas
y espalda

vista exterior

=

OV 5H
sisas y hombros

1Nt @) Textiles

Pag: 3/15

Horacio S. Tofé
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MANUAL DE CONFECCION MEDIDAS GUARDAPOLVO ESCOLAR UNISEX

TABLA DE MEDIDAS (en cm)
MEDIDA / TALLE 6 8 10 12 14 16 18 [Teleranc
LARGO TOTAL (A) 625 | 710 | 785 | 87.0 | 945 | 102.0 | 107.0
ANCHO ESPALDA (B) | 34.0 | 36.0 | 38.0 | 40.0 | 420 | 450 | 47.0
MITAD CONTORNO 440 | 480 | 400 | 505 | 525 | 55.0 | 67.0
PECHO ( C)
LARGO MANGA 420 | 460 | 500 | 54.0 | 580 | 620 | 66.0|*-1
C/PUNO (D)
MITAD CONTORNO 435 | 455 | 470 | 495 | 520 | 535 | 555
CADERA (E)
LARGO ESPALDA
DESDE CUELLO 410 | 470 | 53.0 | 500 | 650 | 69.0 | 73.0
HASTA ABERTURA (F)
BOCA BOLSILLO 120 | 135 | 135 | 135 | 150 | 150 | 15.0
INFERIOR
LARGO BOLSILILO 13.0 | 145 | 145 | 145 | 160 | 16.0 | 160, g5
INFERIOR )
BOCA BOLSILLO 100 | 105 | 105 | 105 | 1.0 | 11.0 | 110
SUPERIOR
LARGO BOLSILLO 95 | 110 [ 11.0 | 11.0 | 120 | 12.0 | 120
SUPERIOR
BOTONES (eN DELANTERD) 3 4 5
ANCHO DE RUEDO 5 cm.

N1 @ Textiles Pag: 4/15

’;{
Oracio S “rofs
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MANUAL DE CONFECCION ES"EECT’EK'Q%}%'EQ‘CES OF | GUARDAPOLVO ESCOLAR UNISEX

Pegado de las dos etiquetas

(Teson + talle)
ICACI
Marca;
En espaldin
-centrado-
Grifa: i
En bolsillo &7 i
=3
— En &l vértice j d
inferior de
la esquina
del bolsillo
COLOCACION
Secuencia de armado:
Etliqueta de marca: en preparacion de espaldin, se pega con Recta 1A junto con etiqueta de talle.
Etigueta grifa: en colocacion de bolsillo en delantero izquierdo, con Recta 1A
DETALLE DE ETIQUETAS
R R [ S S e B
Tamafio: Largo total: 64 mm (50mm de vista y 7mm Tamaiio: Ancho total: 40 mm (30mm
de cada lado para costura) de vista y 5mm de cada lado para
Ancho: 31 mm costura) Alto: 19 mm
Tipo; bordada en alta definicién Tipo: bordada en alta definicidn
Calores: :
Fondo: Bl . Fondo: Blanco
Letras: Simi Azul Pantone 184330 TP | Colores: - Letras: Siimil Azul Pantone 184330 TP
Sol: Simil Amarillo Pantone 14-0057 TP || e S0l: Slenil Amankio Pantane 14-0857 TP

N1 (@) Textiles Pag: 5/15

- jor UT
Fxrongidn Tekail Indurn smarla
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MANUAL DE CONFECCION INSUMOS Y AVIOS | GUARDAPOLVO ESCOLAR UNISEX

ENTRETELA NO TEJIDA:

en cualquiera de sus proporciones
Sin adhesivo

Peso minimo: 40 grim2
Ancho:de 0,90 ma 1,50 m

Composicién; Poliéster/Algodén/Viscosa Composicion: 100% poliéster fibra cortada

HILO DE COSTURA

Color: blanco.

Titulo:120 Ne 4072

Nucleo: conico

Metros por cono: 1000

Consumo: Promedio entre talle 6 a 18:200mts

Cantidad de puntadas p/cm: minimo 3 (tres)
méximo 4(cuatro)

ETIQUETA DE COMPOSICION
(estampadas)

Tela: Tela No Tejida
Ancho: 25 mm
Largo: 40 mm

Color: Letras negras en tinta indeleble,

ETIQUETAS DE TALLE

Ligamento: Tafetan

Ancho: 10 mm

Largo: 40 mm

Colores:

nameros bordados: rojo, azul, verde,negro.
fondo: blanco

Solidez: Mo debe transferirse el color

Composicién: polipropileno
Color: transparente
Espesor: 40 (+/- 5) micrones
Dimensiones: 30 X 40 cm

sobre fondo blanco. shee vy
Mo debe incluir marca ni razén social.
65% POLIESTER BOTONES
35% ALGODON Tipo: 2: agujeros
INDUSTRIA ARGENTINA Material: resina de poliéster
wA D EO Color: blanco
Ubicacion:
\y L‘ém%?: o Pufios: 1 en c/u de 22 lineas y didmetro 14mm
OSERMITiD 0 BLANQUEO Martingala: 2 de 22 lineas y diametro 18 mm
Acceso delantero:
® PERMITIDO SECAR A :
Talles 6-8-10: 3 botones
- m%lgmggsm w° Talles 12-14-16: 4 botones
MAXIMO 150° Talle 18: 5 botones
® | AVADO A SECO
PERMITIDO
25mm x 40 mm
BOLSAS DE EMBALAJE

&) Textiles Pag: 6/15
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MANUAL DE CONFECCION gﬁ,‘é@%}@ﬁ GUARDAPOLVO ESCOLAR UNISEX

 Deiaiero Oergeto | L T
Pegar Bolsillo Inferior Dobladillar Tajo
1A Izquierdo (R1A)
i Unir Vista [R14) L L e A Unir Centros Traseros
! - Pegar Bolsillo Superior (OVSH)
" iy (R1A)
; i - Armar martillo con tajo
E F'Bﬂarﬁ?l;ii? Inferior derecho (R1A)
13 v
E bolsillos (R1A) s UnirVista (R1A) ey
1 Preparar doblez x r
K bolsillos (PL) " .
: :
: b ET : i
; m : __:_,I Unir Hombro (OVSH) |.. T
] s L i e in LR 1 37 g ‘
' Over Vista Izquierda | __ - —
! of entretela (OV3H) Unir tira a lo largo
L..] OverVista Derecha __,| Unir Cuempo, Cuello y l i N
of entretela (OV3H) Espaldin (R14) Girar (Manual)
I Pespuntear ambos
/ o > - lados (R14)
Girar y acomodar
Overloquear Espaldin puntas soclapa (Manuai)
(OV3H)
Colocar etiqueta talle lv
en espaldin (R1A) Pespuntear Vista
solapa (R1A)
g cuellor $E0 L ‘l,
Unir encarados cuellos " < . I
st a (R1A) Um;)nE”peaal g[:ntecnﬂemsn NOTA: Vista sobre espakdin
Girar y sacar puntas escote (R1A)
(Manual)
proeo ;L REFERENCIAS;
R 1 A-Recta 1 aguja
Unir Mangas al g
Cuerpo (OVSH) OV 5 H- Overlock 5 hilos
¥ OV 3 H- Overiock 3 hilos
Aang: Unir Laterales cuerpo Manual - Trabajo con las manos
galt = ¥ mangas con PL- Realizado con plancha
Dobladillar abertura colocacion de efiqueta
bajo manga (R1A) wmmﬁ{f;?;{}(m zq)
Unir manga - bajo T IMPORTANTE
Mengs {OVoH) Colocer Pullo (WA Las puntadas deben ser entre
Dobladillar abertura 3 a4 puntadas/cm.
ma R1A
DO FIA) 1 m" - Las costuras no deben estar
| Paspuntear FUllo (R1A) I salteadas
Las maquinas deben estar
onmadf;;] prenda reguladas para cada proceso

INTI @T extiles Pag: 7/15

g, Toft 3
Horaclo T 3

Extension Taxill indumarntar
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SECUENCIA DE ;
MANUAL DE CONFECCION | SE0URNCROE | GUARDAPOLVO ESCOLAR UNISEX

Terminacidn de los Guardapolvos

Operacién ' Maquina
| ojatar cuerpo | Ojaladora
Ojalar pufios ' Ojaladora
Marcar posicidn de botones Manual il
Pegar botones (Delantero, pufio y martingala) Pega botones manual
Planchar ' Plancha
Abotonar o Manual
_Dobisr( En treT;a_ane_sTa la medida de |a bolsa) o Manual
| Embolsar y colocar etiqueta descriptiva ! Manual
i_ |
Presentacién

Cada guardapolvo ira en bolsa de polietileno cerrada.
Las prendas deben ser planchadas y dobladas al tamafio de la bolsa.

Colocadas en cajas de embalaje de cartén corrugado de peso minimo estimado en 200 Ibs.

y dimensiones aproximadas de 30 x 40 x 50 cm.

Colocacién de prendas por cajas:
Talle 8 8 10 12 14 18
Unidades
por Caja 60 &0 50 50 40 40

1N @) Textiles Pag: 8/15

Coordina )
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MANUAL DE CONFECCION DESHIECE DE GUARDAPOLVO ESCOLAR UNISEX

==

2 Bohce%
] -]

INTI @Textiles Pag: 9/15
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Horacic S
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MANUAL DE CONFECCION D GUARDAPOLVO ESCOLAR UNISEX
Descripcién de piez refe ia numérica segln mol
Tela principal
Cantidad de moldes: 7
Ref. Descripcién Cant.
1 [Delantero izquierdo| 1
2 |Delantero derecho 1
3 |Trasero 2
4 |Manga 2
5 |Bajo manga 2
6 |Vista 2
7 |Espaldin 1
8 |Puno 2
9 |Martingala 1
10 |Cuello 2
11_[Bolsillo superior 1
12 |Bolsillo inferior 2
Entre tela sin pegamento
Cantidad de moldes: 2
Ref. Descripcion Cant.

13 |Vista 2

: 14 |[Cuello 1

vt (@) Textiles Pag: 10/15
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MANUAL DE CONFECCION | CONTROL DE CALIDAD | GUARDAPOLVO ESCOLAR UNISEX

Sobre el control de calidad

Se realizaran controles sobre los cortes y sobre la prenda terminada segln
corresponda.

Ambos controles serdn sobre muestreo.

La modalidad de evaluacion sera segun instructivo interno y su calificacién resultara
segun el caso e importancia de los defectos.

7 PRINCIPALES ASPECTOS A CONTROLAR

En el corte

-Coincidencia entre capas inferiores y superiores.
-Simetria entre derechos e izquierdos.

-Simetrias en piezas simétricas.

-Coincidencia entre curvas de frentes y vistas.
-Ubicacién y profundidad de los piquetes y perforaciones.
-Conservacion de las lineas y formas de ia molderia.
-Uniformidad de tonos y capas

En la confeccion

-Ausencia de empalmes de costuras.

-Ausencia de manchas de aceite o suciedad.

-Costuras: prolijas y correctas, buena regulacién de las maquinas, puntadas
por cm, no zafadas, no fruncidas, etc

-Simetria en la prenda.

-Ubicacion correcta de los bolsillos.

-Resolucion correcta del martillo trasero y de las mangas.

Medidas de la prenda correspondiente con lalle.

Caracteristicas del ensamblado.

Uniformidad del tono en la prenda.

Buena terminacién: planchado y.doblado correcto, etiquetas de talle y
composicion, etc.

T

N1 (@) Textiles Pag: 1115
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MANUAL DE CONFECCION | CONTROL DE CALIDAD | GUARDAPOLVO ESCOLAR UNISEX

Muestrario de defectos en costuras

DEFECTOS EN COSTURAS de cerrado, pespuntes, sobrehilados
Abarcan costuras con salteados, frunces, cortadas, no especificadas, caidas, con pestafias excesivas, con
puntadas no especificadas, tensiones incorrectas y empalmes mal hechos en las mencionadas costuras.

COSTURAS CON SALTEADO

Son aquellas que por defecto de lazada no se conforman las puntadas en forma regular. Puede provocar,
segun la costura, el descosido completo de la parte.

COSTURAS CON FRUNCE
Toda costura que en alguna seccion de su recorrido genere arrugas en la tela, gue no pueden eliminarse.

COSTURAS CORTADAS
Toda costura que se encuentre rota con puntadas faltantes o interrumpidas.

COSTURAS CAIDAS
Toda costura que debiendo tomar en su recorrido o parte de él, 2 dos piezas, toma solamente una.

PESTANAS EXCESIVAS

Toda costura que indique un doblado, o dobladillado de alguna parte, que genera una pestaiia, fuera de
las tolerancias establecidas (entre bordes del doblaz y costuras).

COSTURAS CON ZAFADOS
Toda aquella costura que deje bordes visibles de tela, que debieron ser doblados, dobladillados o insertados.

PUNTADAS NO ESPECIFICADAS

Cuando el nimero de puntadas de una determinada costura se encuentre fuera de las tolerancias
establecidas.

TENSION DE COSTURA INCORRECTA

Floja: Podra generar enganches en la costura, disminuyendo la durabilidad de la prenda. Se visualiza por la
flojedad de las puntadas de las costuras.

Excesiva: Podra generar deformaciones a posteriori del lavado. Se visualiza por la falta de fiexibilidad de la
costuras y la rigidez al tacto.

COSTURAS TORCIDAS O IRREGULARES

Toda costura que en su recorrido no guarda un paralelismo respecto de los bordes de las partes que esta
uniendo.

EMPALMES DE COSTURA MAL HECHOS
Cuando exceden las 5 puntadas en zonas en que se admiten los empalmes o cuando la costura debe

empalmarse por especificacion y no coincide con alguno de los extremos a unir. El mismo criterio se aplica
en zonas en las que se admiten arreglos.

DEFECTOS EN EJECUCION DE QJALES

Abarcan ojales con hilachas, hilos sin cortar; mal centrados, sin abrir, incompletos, sobrepuestos, con
puntadas no especificadas, con tensién de costura incorrecta.

OJALES SIN ABRIR

Por defecto de la cuchilla de |a ojaladora, se realiza la costura pero no el corte de la abertura.

QJAL INCOMPLETO
La costura no fue completada, pudiendo haberse realizado la abertura o no.

OJAL SOBREPUESTO
Se realiza sobre la misma parte dos o mas veces el mismo ojal.

N1 (@) Textiles Pag: 12/15
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MANUAL DE CONFECCION | CONTROL DE CALIDAD

GUARDAPOLVO ESCOLAR UNISEX

uestrario de defectos oS S

DEFECTOS EN COLOCADO DE BOTONES
Abarcan botones rotos, mal pegados, mal centrados, tamafios, colores y puntadas no especificadas.

BOTONES MAL CENTRADOS

Ubicacién incorrecta fuera de la especificacién o no acorde al ojal para poder abotonar.
BOTONES MAL PEGADOS

Se suelta el boton ante una leve traccion (puede ocurrir debido a una baja tension en el hilo).

iNTI (@) Textiles Pag: 13/15
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BOLSILLO MAL ADOSADO (inclinada) 1- ATRAQUE DEFECTUOSO

1- ATRAQUE DEFECTUOSO 2- TELAZAFADA

2- COSTURA CAIDA 3- EMPALME DE COSTURA DEFECTUOSC
3- BORDE ZAFADO 4- COSTURA DESVIADA

COSTURA SEGURIDAD CORTADA

EMPALME MAL REALIZADO
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BOTONES MAL UBICADOS
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