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Informe
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CIUDAD DE BUENOS AIRES
Jueves 13 de Diciembre de 2018

Referencia: ANEXO Il - RESOLUCION - GARRAFAS DE MATERIAL COMPUESTO

ANEXO I

Normas Tecnicas para la construccion, ensayo, acondicionamiento y destruccion de envases de material
compuesto totalmente revestidos para contener Gas Licuado de Petr6leo (GLP) con una capacidad unitaria
de DIEZ (10), DOCE (12) y QUINCE (15) kilogramos (garrafas de material compuesto).

2.1 Normas de aplicacion:

2.1.1 Normas internacionalmente reconocidas para la construccion, ensayo, acondicionamiento y
destruccion de las garrafas de material compuesto para contener GLP.

2.1.1.1 Las normas internacionales que se resefian en el punto 2.1.1 del presente Anexo a efectos de
permitir la fabricacion/importacion y uso de garrafas de material compuesto para contener GLP dentro del
territorio de la REPUBLICA ARGENTINA son las siguientes:

A) Norma UNE-EN ISO 12245 “Botellas para el transporte de gas. Fabricacion de botellas con materiales
compuestos. Disefio y fabricacién - Ensayo de prototipo, ensayo de variante de disefio y ensayo de
produccion”.

B) Norma UNE-EN ISO 11623 “Botellas para el transporte de gas. Fabricacion de botellas con materiales
compuestos. Inspecciones periodicas y ensayos".

C) Todo otro Codigo o Norma internacionalmente reconocidos (ISO 11119-3). En todos los casos se
aplicara la de mayor requerimiento.

D) Son también de aplicacion las normas complementarias a las ya citadas. En particular se tendra en
cuenta aquella norma que aplica para la realizacion de ensayo de envejecimiento sometido a radiaciones
ultravioleta “UV” para verificacion sobre estos envases.

2.1.1.2 Para las especificaciones del producto (GLP) a los fines del disefio de estos envases, se tomara lo
normado en las tablas de calidad establecidas en la Resolucion N° 7 de fecha 13 de enero de 2006 de la ex
SECRETARIA DE ENERGIA del ex MINISTERIO DE PLANIFICACION FEDERAL, INVERSION
PUBLICA Y SERVICIOS, o la que en un futuro la reemplace.

2.1.2 Especificaciones particulares de las garrafas de material compuesto para contener GLP:



2.1.2.1 Para el proyecto de fabricacion de dichos envases, la presion de trabajo adoptada en ningun caso
serd inferior a DIECISIETE KILOGRAMOS POR CENTIMETRO CUADRADO (17 Kg./cm2). La presion
de rotura que soporte en el ensayo de rotura debera estar por encima de los NOVENTA KILOGRAMOS
POR CENTIMETRO CUADRADO (90 Kg./cm2) o la que determine la norma de fabricacion, aplicandose
en todos los casos el valor de mayor exigencia.

2.1.2.2 Capacidad Nominal - Relacién de llenado: capacidad nominal es la cantidad méaxima de producto
expresada en KILOGRAMOS (Kg.) con que la garrafa puede ser llenada.

El volumen interno de las garrafas sera tal que a la temperatura de QUINCE GRADOS CENTIGRADOS
MAS MENOS CERO COMA CINCO GRADOS CENTIGRADOS (15 °C +/- 0,5 °C) la carga liquida deje
libre una parte del mismo (camara de vapor) cuya magnitud relativa se determinard por la relacién de
llenado — llenado méaximo en fase liquida OCHENTA Y CINCO POR CIENTO (85%) para garrafas en
general y OCHENTA POR CIENTO (80%) para aquellas en auto elevadores.

Se define como relacion de llenado al cociente entre la capacidad nominal del recipiente y la carga de agua,
en KILOGRAMOS (Kg.) que lo llena totalmente. La relacion de llenado no sera superior a CERO COMA
CUATRO MIL CIENTO SESENTA Y SIETE DIEZ MILESIMOS (0,4167), cualesquiera sean los
hidrocarburos contenidos.

2.1.2.3 Las partes constitutivas de la garrafa de material compuesto estdn definidas en las normas de
fabricacion arriba resefiadas.

Las proporciones del recipiente se disefiardn tendiendo a lograr, simultdneamente, estabilidad y comodo
manipuleo. Toda garrafa estara provista de un medio de apoyo que asegure su estabilidad en la posicién
normal de trabajo. Se entiende que la posicion normal de trabajo es el eje de simetria del recipiente que se
mantiene vertical, en consecuencia el medio de apoyo estara constituido por un arco continuo.

Se considera estable una garrafa cuando a partir de su posicion normal de trabajo y sin que se produzca su
volcamiento, se permite una inclinacion de DOCE GRADOS (12°) respecto de dicha posicion, y que
permita el perfecto apilado en lotes de hasta TRES (3) camadas.

2.1.2.3.1 Esquema de la garrafa de material compuesto:

Nota: las figuras que se adjuntan a continuacion son al solo efecto de brindar una descripcidn ilustrativa, no
taxativa, de este tipo de envases, debiendo en todos los casos el fabricante/importador presentar el prototipo
(de acuerdo a lo requerido en el Anexo 1) en concordancia con las normas de fabricacion referenciadas.

I. Las dimensiones externas de estos envases en cuanto al diametro y alto, incluida la altura a valvula de
maniobras, guardaran relacion con las medidas estandarizadas aprobadas y habilitadas para las garrafas
metélicas actualmente en uso en el mercado nacional. Las valvulas de maniobra a colocar en las garrafas
de material compuesto (sin dispositivo de alivio), sus roscas de conexién (considerando la excepcién
expuesta en el punto 1.1.3.1 del Anexo I) y los modelos de éstas seran los mismos que los aprobadas y
habilitadas para dichos envases metalicos.

I. Todos los modelos de garrafa de material compuesto, previo a su fabricacion en lotes, deberan tener su
prototipo aprobado por esta Autoridad de Aplicacion o el organismo que dentro de su Orbita ésta designe.

I11. A los fines constructivos, el ensamble o unidn entre la carcasa externa de la envolvente de la garrafa 'y
el aro protector de la valvula de maniobra constituird una sola pieza con el fin de que el pegado o soldadura
plastica u otra tecnologia aplicada evite el desprendimiento del aro protector.

IV. Para el presente plexo normativo, el término “botella” referenciado en las normas “UNE EN ISO” debe
interpretarse como “garrafa”.
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2.1.2.4 Identificacion aplicable a la garrafa de material compuesto:

2.1.2.4.1 Color de la carcasa externa y aro protector de valvula de maniobra: se debera asimilar el mismo al
color que se le asignara al fraccionador para la comercializacion de sus garrafas metalicas. Todo otro color
alternativo debera ser habilitado por esta Autoridad de Aplicacion.

2.1.2.4.2 Marcado sobre relieve: en el proceso de moldeo se deberdn moldear sobre la envolvente de la
carcasa externa de estas garrafas y dentro de la superficie que constituye la cara externa del aro protector
de la valvula en sobre relieve los datos de la marca/leyenda propia de la firma fraccionadora. Dicha
operacion (sobre relieve) sera realizada con el mismo color de base. La altura de las letras serd como
minimo de QUINCE MILIMETROS (15 mm). Opcionalmente, si la tecnologia lo permite, se podra utilizar
alguna metodologia de grabado o sobre estampado (en bajo o sobre relieve), o la insercion de la
marca/leyenda con un color distinto que contraste con el color de base. Esto ultimo requerira la aprobacion
previa de esta Autoridad de Aplicacion.

2.1.2.4.3 Marcado bajo relieve: en la envolvente de la carcasa externa de estas garrafas y dentro de la
superficie que constituye la cara externa del aro protector de la valvula, deberan indicarse obligatoriamente
con letras en bajo relieve que tengan, como minimo, SEIS MILIMETROS (6 mm) de altura, los mismos
datos que se estampan en las garrafas metalicas, a saber :

a) Cara externa del aro protector:



I. Nombre o marca del fabricante.

I1. Matricula del fabricante.

I11. Fecha de fabricacion (mes y afo).

IV. Pais de origen de fabricacion (ej. Industria Argentina).
V. Matricula de aprobacion.

VI. Presion de trabajo: 17 Kg./cm2.

VII. Presion de prueba hidraulica; 34 Kg./cm2.

VIII. Volumen (en litros).

IX. Tara (incluida la valvula de maniobra) ... Kg. (optativo).
X. Capacidad normal (en Kg. de propano)... Kg. (optativo).
XI. Numero de envase en linea de fabricacion (o en su defecto lo descrito en el punto 2.1.2.4.5).
b) Cara interna del aro protector:

I. Capacidad nominal (en Kg. de propano) ... Kg.

Il. Tara (incluida la valvula, de maniobra) ... Kg.

2.1.2.4.3.1 Las indicaciones de tara y capacidad nominal deberan ser grabadas en la cara interna del aro
protector de la valvula, en la zona diametralmente opuesta al vano previsto para el pasaje de los accesorios
que van conectados a la salida de la valvula. Como opcidn se permitird su grabado en el anillo superior del
aro protector o en la propia fibra del cilindro mediante un sistema de grabado que lo fije en forma indeleble
y permita su facil vision directa (como ser, entre otros, “Tecnologia Inkjet”).

2.1.2.4.3.2 Se podra considerar otra ubicacion en la superficie del aro, siempre y cuando se permita una
rapida y efectiva visualizacion de los datos (sujeto a aprobacién de disefio).

2.1.2.4.4 Marcado de la tara: se denomina tara al peso propio de las garrafas vacias con la vélvula de
maniobra colocada. La tara serd determinada con un error no superior a MAS - MENOS UNO POR
CIENTO (+/- 1%) de la capacidad nominal del recipiente.

En las garrafas la tara indicada se redondeara a los CIEN GRAMOS (100 gr.), cuando la fraccion pase de
CINCUENTA GRAMOS (50 gr.) se adoptara la centena superior y cuando sea de CINCUENTA
GRAMOS (50 gr.) o menos, se adoptara la centena inferior.

2.1.2.4.5 Marcado en el cuerpo de la garrafa (botella) contenedora del GLP: en el area central del casquete
superior del cuerpo de la garrafa (botella) contenedora del GLP y en la superficie circular proxima a la
extension alrededor del inserto donde se rosque la valvula de maniobras, debera tener grabado en forma
inalterable y visible a simple vista, como minimo, los datos del fabricante, fecha de fabricacion (mes y afio)
y numero de envase en linea de fabricacion. Adicionalmente, se podra contemplar la utilizacion de sistemas
de identificacion con tecnologias mas avanzadas (por ej. RFID). Dichos sistemas deben ser aprobados por
esta Autoridad de Aplicacion.

2.1.3 Acondicionamiento, ensayo, baja y destruccion de garrafas de material compuesto, en servicio para
GLP:



2.1.3.1 Acondicionamiento integral de envases: las inspecciones, ensayos y reparaciones de las garrafas de
material compuesto deben llevarse a cabo Unicamente en establecimientos habilitados y realizados por
expertos competentes, segun el punto 2.1.3.2 del presente Anexo, con el fin de garantizar la aptitud de estos
envases para una rutina continua y segura, en condiciones normales de uso en el periodo preestablecido.

2.1.3.1.1 Para la evaluacién de la condicion de estos envases, con motivo de su periodo de aptitud o por
algin dafio detectado, se deberd aplicar lo requerido en la Norma UNE-EN 1SO 11623 “Botellas para el
transporte de gas. Fabricacion de botellas con materiales compuestos. Inspecciones periddicas y ensayos”.

2.1.3.2 Los talleres y fabricantes (segun lo resefiado en el Anexo I) son los Unicos operadores, previa
aprobacién y habilitacion por parte de esta autoridad o del organismo que ésta designe, autorizados a
realizar las inspecciones periddicas y ensayos para la rehabilitacion/recalificacion de estas garrafas,
debiendo contar con las certificaciones de aptitud vigentes que correspondan.

2.1.3.3 Teniendo en cuenta lo explicitado en la norma resefiada en el punto 2.1.1.1 del presente Anexo, se
tomara la condicion mas estricta de intervalos entre los controles y ensayos periddicos a realizar. Para este
objetivo y con el fin de recabar antecedentes de comportamiento (uso del envase), se efectuard un primer
control visual a la totalidad de envases en la planta tenedora cumplidos los CINCO (5) afios de uso,
contados a partir de la fecha de fabricacién, teniendo en cuenta “tipo de dafio — nivel de dafio” (Norma
UNE-EN ISO 11623). Para ello, esta Autoridad de Aplicacion dictara el procedimiento correspondiente
para el citado control. De no mediar condicién critica que resultare del control realizado o cambio en la
norma mencionada en el punto 2.1.1.1 del presente Anexo, las subsiguientes seran decenales,
realizandoselas en los establecimientos definidos en el punto 2.1.3.2. La vida util estara supeditada, en
condiciones normales de uso, a los resultados de los ensayos, controles e inspecciones periddicas.
Asimismo, se deberdn también tener en cuenta los resultados de ensayos de envejecimiento (entre otros los
de fatiga, envejecimientos y “UV”).

2.1.3.4 Procedimientos para las inspecciones periddicas y ensayos: cada garrafa se debe someter a
inspecciones periddicas y ensayos. Los procedimientos y requisitos para las inspecciones periddicas y
ensayos se explicitan detalladamente en la norma sefialada en el punto 2.1.3.1.1 del presente Anexo.

Los pasos fundamentales que determinan el procedimiento de inspeccion son los que a continuacion se
enuncian:

I. Identificacidn de la botella y preparacion para las inspecciones periodicas y ensayos. Inspeccion visual
externa.

Il. Retirada segura de la valvula. Inspeccién y limpieza interna.
I11. Ensayo de presion.

IV. Ensayo de fugas.

V Otros ensayos determinados por la norma.

V1. Operaciones finales.

VII. Puesta en servicio de las garrafas aptas.

VIII. Rechazo y destruccion de garrafas defectuosas.

2.1.3.4.1 Reparacién de dafios: los dafios producidos en la envolvente de la garrafa de material compuesto
pueden aparecer en diferentes formas. Los mismos o las combinaciones de éstos estan descriptos en detalle
en la norma sefalada en el punto 2.1.3.1.1 del presente Anexo.



2.1.3.4.2 Los criterios de aceptacion/rechazo que se refieren a los niveles de dafios definidos y alos tipos
de dafios también se encuentran especificados en la norma resefiada en el punto 2.1.3.1.1.

2.1.3.4.3 Siempre que se descubra un dafio en la garrafa se debe investigar la causa probable del mismo,
documentandose las conclusiones a las que se ha arribado y/o las medidas correctivas a adoptar.

2.1.3.4.4 Niveles de dafios: los niveles de dafios definidos en la norma arriba referenciada son los que a
continuacion se enumeran, con la salvedad que en ausencia de criterios de aceptacién basados en los
ensayos, todos los dafios de Nivel 2 se deben identificar como dafios de Nivel 3.

2.1.3.4.4.1 Se debe inspeccionar la superficie de la garrafa para determinar los dafios. Los dafiosdeben
evaluarse de acuerdo con el criterio requerido en la citada Norma UNE-EN ISO 11623.

A) Darfios de Nivel 1: las garrafas sin dafios externos visibles o con dafios menores se clasifican como
dafios de Nivel 1y son aceptables, por lo tanto no necesitan reparacion. Tales dafios normalmente no tienen
efectos adversos en la seguridad de la garrafa (botella) y en su uso continuado. Los arafiazoso las mellas
que no tengan una profundidad apreciable en la resina de la garrafa (botella) de material compuesto o
cuando no haya fibras rasgadas visibles, se consideran dentro de este nivel de dafos.

B) Darios de Nivel 2: los dafios de Nivel 2 son inaceptables y requieren que la garrafa se repare, se someta
a ensayos o se retire del servicio. Los dafios de Nivel 2, o bien se demuestra que son aceptables (Nivel 1)
mediante los resultados de ensayos e investigaciones del fabricante o taller actuante, o se clasifican como de
Nivel 3.

C) Dafos de Nivel 3: los dafios de Nivel 3 son lo suficientemente graves para que la garrafa no deba
repararse, se debe rechazar y retirar del servicio (baja y destruccién).

2.1.3.5 Recambio de valvula de maniobra: para esta operacion podran utilizarse Gnicamente modelos
aprobados y habilitados segun lo descrito en los puntos 1.1.3 y 1.1.3.1 del Anexo I. La colocacion de las
valvulas se efectuard utilizando herramientas adecuadas que no las dafien ni afecten su buen
funcionamiento. La fuerza maxima de sujecion aplicada para mantener el envase durante el atornillado o
destornillado de las valvulas no debe exceder lo especificado por el fabricante, en ninguna zona de la
garrafa. El equipo de sujecion debe colocarse de modo que garantice una zona de contacto suficiente que
permita adaptarse a la envolvente del envase. La superficie de contacto entre el equipo de sujecion y la
superficie de la garrafa no debera ser inferior a VEINTE CENTIMETROS (20 cm). Dicho equipo de
sujecion o sus especificaciones y procedimiento de uso, deben ser provistos por el fabricante.

2.1.3.5.1 La rosca y el torque aplicado a la valvula de maniobra deben asegurar de por si, una vez fijada
ésta en el envase, la estanquidad y el cierre mecanico necesario acorde a lo especificado por la norma de
fabricacion. Las juntas elastomeras deben ser aptas para su uso en GLP. De utilizarse pastas sellantes, las
mismas deben ser aptas para su uso en GLP y que no fragien.

2.1.3.6 Constancia de los acondicionamientos a validar sobre las garrafas de material compuesto: para dejar
constancia de los acondicionamientos integrales realizados (controles y ensayos periodicos), se procedera de
la siguiente manera:

2.1.3.6.1 Una vez finalizados los controles y ensayos que dieran como resultado satisfactorio la aptitud del

envase, se procedera a colocar sobre el domo del mismo, en posicion diametralmente opuesta a la abertura

principal del aro protector u opcionalmente en la parte interna de la superficie del aro protector de valvula,

en la misma posicién, una etiqueta autoadhesiva con la impresion de los datos de acuerdo al esquema que a

continuacion se indica. Dicho rétulo deberd estar revestido de un sellante epoxi transparente compatible

que asegure su inalterabilidad, evite su desprendimiento y que permita su rapida visualizacion, u otra
tecnologia que permita un sistema de troquelado en la propia resina, siempre que este método no genere
conflicto con la integridad de la matriz.
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2.1.4 Procedimiento de habilitacion:

2.1.4.1 Pasos a seguir y registracion: los pasos a seguir, el procedimiento administrativo y la documentacion
a formular por los operadores intervinientes y el Organismo de Certificacion actuante para la etapa de
acondicionamiento integral de estos envases, incluyendo cuando corresponda, la baja y destruccion de
aquellos no aptos, sera la misma metodologia que la empleada para registrar las garrafas metéalicas, con la
salvedad de resaltar en los documentos (certificado de aptitud, libro foliado, etc.) la leyenda “garrafas de
material compuesto”.

2.1.4.1.1 Se agregara a la documentacién mencionada en el punto 2.1.4.1, los reportes complementarios que
la Norma UNE-EN ISO 11623 de controles y ensayos periodicos asi lo especifique y lo requerido en el
punto 2.1.5 del presente Anexo. Adicionalmente, podra requerirse en el soporte informatico que esta
Autoridad de Aplicacion especifique para tal fin.

2.1.5 Reporte estadistico de dafios y/o reparaciones efectuadas:

2.1.5.1 Con el fin de tener una trazabilidad a los fines estadisticos de la estabilidad y comportamiento de los
materiales sometidos al manipuleo en todas las fases de la comercializacion, para tener antecedentes locales
respecto de estos envases, serd obligatorio registrar los dafios detectados durante su uso para lo cual se
confeccionaréa el reporte segin modelo referenciado en el punto 2.5.2 del presente Anexo, confeccionandolo
de la manera que a continuacion se resefia:

2.1.5.1.1 Toda vez que se efectlen los controles o ensayos periddicos a las garrafas (por parte de los
operadores segun los descripto en el punto 2.1.3 y sus correlativos, y lo requerido en el punto 2.1.3.3,
cuando se detecten dafios sobre estos envases, de acuerdo a lo sefialado en la planilla “tipo de dafio — nivel
de dafio” de la “Norma UNE-EN ISO 11623”, que abajo se trascribe (Norma referenciada en el punto
2.1.3.1.1), se debera registrar la novedad asentando las anomalias detectadas.

2.1.5.1.2 Para cumplimentar lo descripto en el punto anterior, se documentara la novedad en el formato del
formulario, como el descripto en el punto 2.5.2, en donde se registrara en conformacion numérica (valor
numérico cuantitativo) los valores totales detectados por cada item descrito en dicha planilla, volcando los
datos en cada casillero, teniendo en cuenta el tipo y nivel de dafio.

Debera asentarse en el pie de planilla la cantidad numérica total del lote controlado (aptos totales y
observados totales).

2.1.5.1.3 Dicho registro constituird requisito obligatorio y formara parte de la documentacion que se deba
presentar a esta Autoridad de Aplicacion, segin lo requerido en el punto 2.1.4 y sucesivosdel presente
Anexo.

Planilla de la “Norma UNE-EN 1SO 11623 - Botellas para el transporte de gas. Fabricacion de botellas con
materiales compuestos. Inspecciones periddicas y ensayos”.



el de dages

e s
Dams oo atslshe
Trams mms alblames
Trame acepiable i e
¢ L R Guo vapasniiie)
Dot puos Fageme som &l O astnche L eory ol vembe Low Ao muavonres ol Mestrilan par puesrntan
calow @ ol furpe romgraas et wolsmerntr | Neoel 1 oan repasscwm owdenc s de et debadon
s us peow ol beeme 5 owon e rals wr Conpsdey s 5 s ruposcsm o caloy o
rrewmducn ¥ W comniats g e | como de Nevel 3 af Bargo mavone quae ol
e tanhs s s Nrvrl | w debwn e s del
e nmn” S et predag servace
i oy s won b L
Inone llas ¢ oms i
© s prbonde de ale sown
i s o CO6 C MR B0
vl
Dhasfes, sty Tow sy gk wr cowssdey s gper b | S e s s oy sels Toslen L buotrillas
baoarlls #u Spts b e
wervacses”
A e L O ke wr cowmsdrys gpar b | Sa owr commocr L ot abres Tosbes Lin botrlles w owr
mim:"_-_-‘ tﬂlﬂdt o "
propavEM | g
ol Newel 1 @ 2 e C madopumry st de L Slws
lal Sam
Nrvel 2 ol b snte deber
ooy an peoc edesrsemic
A gepar scson abecusdo”
Emspartas de whmnficacson | Mo w apleca En cono de que ol (sbrcanse | Todes L bosrllss quer oo wr
o e s prards whenndic w s bosrfls | poarden shesn i somooobon
Aenpare b dembbes e L i T S
ol o de wrew pov ko
sl Emu debe
i TR T oY
ety v fpails o we debees
Lis marr wn v wes paw
o e e s
o pou ol Dabwscanse (vessr bs
Sowma IS0 1§ Te¥)
A No wr splacs Forpums wwom promalbbr Toslon Lo buoter (e opuer o
[eai=te o e g cacg v :
g wwer el
[ T R T
P o i i oHTETLS Mo wr wpleca Dhrapuars de uns T oulin Lis buote s ¢ oo
(vease T 4) nodon e v, e e Ls
s s v prarden rrpaa | el rep e s
[ Y v e ver ol
oilmsine deber s wer skl




Nived de dage

Tios el | Nivel 2 Nivwl A
o T
Dhame ows oy abde
[ame im sllamie
Diags s eplable :—wm (e reparaiie)
Omros dafios | de panasbeza | - Dafios ornores gue s¢ | Noowe apleca Mo we aphics
ubetaca ) ¢ oy mn mow maades
Tabr dafein oo drbsrrisn | Progortcs. grapos de Blws
e el s adiveres en | deugastsde
L sepuidad de L botells
¥ orm o e Coshamaado
= Dmfios un  profomdedsd
apuecisble
Al P ETIILAC i S dafeon o com oo Cumslo Ls boerils prewnts | % bay daflos de Nl Ty
At marnores tales come mmara | sbolladaa garts e oo e possble b sostituoon
o LAY O oUW Rl |8 ol sagmeos e dabos (pow | de bos scorsonies daflsdos
com o] de st tnwmaal epempple devodon b pus
s i | & e b (4]
ey ek g o] fabe e e
Low acomuonos prrmamrntes | S Ls boirlls de ousteral
wr debeen petwae 3 bos dafon. | compurito prewsts dafios
e Ln botella de syl scbvmcemes ol s dafsds
comgreris w deben cvalue | moel xorone
o puede Exwty o et O
e wrngar g Le
barlls wra ades s pars
e hanaos

4 h“itﬂ_-rhh“ B R e e ] T T
O e e R W B Sk b

» Tt e o rriabam o o & g e

2.5.2 - Modelo de planilla (Ver punto 2.1.5.1)
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